  粉尘爆炸应急演练方案
一、演练目的
因粉尘爆炸危害性大，极有可能发生二次爆炸和产生有毒气体，为了增强公司各部门的安全防范意识，提高应对突发事故的救援能力，尽最大可能减少伤亡和损失。
二、演练时间、地点：
时间：  月  日；（有特殊情况需延期时，另行通知。）      
地点：车间；
三、成员：
1、公司全体人员；
四、演练组机构及职责：
1、总指挥：
职责：负责统一部署应急演练的实施工作，负责调用本公司范围内各类物资、设备、人员和占用场地，指挥应急救援工作。
2、副总指挥：
职责：主持应急演练，协助总指挥做好应急
3、抢险疏散队：冯进、高培志、郇世友、祝明善、范作合
职责：负责事故发生时的抢险救援和紧急疏散。
4、医疗救护队：
职责：担负事故过程中受伤人员的运送、初步救护处理、治疗、转院等工作。
[bookmark: _GoBack]5、后勤保障队：
职责：保障事故救援时，通讯线路的畅通无阻和抢险器材的及时供应。
五、应急演练物资
	名    称
	数量
	单位
	用途
	责任部门（责任人）

	照相机
	1
	套
	照相取证
	安全员

	车辆
	1
	辆
	演练急救物资
	

	消防水带、枪头
	
	米
	演练急救物资
	

	灭火器
	1
	支
	演练急救物资
	

	急救药箱
	1
	-
	演练急救物资
	

	担架
	1
	-
	演练急救物资
	

	警戒带
	
	条
	演练警戒材料
	


六、演练程序：  
  阶段一：放炮事故中受伤者被发现，现场呼叫报告
阶段二： 应急指挥启动放炮事故专项应急方案
阶段三： 各救援救援组到达现场进行救援。
阶段四:   人员得到救治，险情解除。
阶段五:    现场环境清理。
阶段六：  解除警戒、演练结束。
阶段七：演练评估总结。

七、疏散演练步骤
（1）8: 05所有组员集合完毕。
（2）8：10粉尘爆炸危险告知和救援措施讲解。
（3）8：25各应急小组准备好演习道具。
（4）8：40本次演练模拟的是包装工正在打包时，机修工在旁边焊接作业，焊接所产生的明火遇粉尘后发生爆炸的场景。演练开始，粉尘爆炸后，车间人员惊慌失措，此时有个包装工因距离爆炸现场较近而被炸伤，同组成员立即将其抬到安全的地方等待救援小组到来，而其余人员待在原地等待被疏散。
（5）8:43现场人员将事故情况告知指挥长，并打120急救电话联系医院抢救伤员。
（6）8:45抢险疏散小组和医疗救护小组同时到达事发地，医疗救护小组使用担架将受伤人员抬至车间外进行消毒和包扎。抢险疏散小组在车间内进行疏散，车间内人员开始有序离开现场；同时使用手提干粉式灭火器来到现场，进行紧急灭火，其余部分组员利用消防水枪来灭火(如火势太大，则需报警组打119电话，由专业消防队来灭火)。
（7）9:00火势完全被扑灭，灭火组将灭火器和消防水枪放回指定位置，保护好现场，等待领导和相关部门调查。
（8）9:10所有人员集合完毕，本次演练圆满成功。
八、清理现场
   各小组将各自使用的道具和器材整理好，放回原先位置，车间人员打扫好现场。
九、演练总结
    通过此次演练使公司各部门人员将安全意识放于心中，使他们熟悉了应急救援流程，各小组互相合作，增强了各部门之间的协调能力和应对突发事故的救援能力。

